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Abb. 3: FlieBbild einer Anlagenbaugruppe am Beispiel eines Hydrierreaktors mit Peripherie

ren und Instrumente in einem
Gestell montiert nebst Hilfsag-
gregaten zur Heizung und Kiih-
lung oder Filtration direkt vom
Apparatehersteller als System-

lieferant bezogen werden. Ein
moglicher Umfang ist in (Abb. 3)
am Beispiel einer Hydrieranlage
schematisch  dargestellt. Der
Bezug der Anlagenkomponen-

Abb 4 Vl"riryrcrirr}erreckfor mit Kombibegasung
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ten zusammen mit Verfahrens-
entwicklungs- und Planungs-
leistung aus einer Hand reduziert
die Schnittstellen, spart den Pla-
nungsaufwand beim Betreiber
und fiihrt zu optimal aufeinan-
der abgestimmten Anlagenkom-
ponenten. Dadurch kann die
Projektbearbeitung schnell und
kostengiinstig durchgefiihrt wer-
den.

Anlagenoptimierung

Eine Produktionsanlage ist eng
mit dem Lebenszyklus des Pro-
duktes verbunden. Nach Ein-
filhrung und Etablierung eines
Produktes am Markt wird die
Forderung nach kostengiinsti-
gerer Produktion durch Resour-
ceneinsparung von Rohstoff
und Energie oder Optimie-
rung der Raum-Zeit-Ausbeute
immer bedeutender. Insbeson-
dere bei dlteren Anlagen kon-
nen verhiltnismaBig einfache
Anlagenmodifikationen zur Ef-
fizienzsteigerung beitragen.
Nachfolgendes Beispiel illust-
riert eine Anlagenoptimierung
durch den Austausch und Ein-

satz eines optimierten moder-
nen Rithrwerks: in einem Hyd-
rierreaktor zur Herstellung von
Feinchemikalien konnte durch
Einsatz einer Kombibegasung
(Abb. 4), eine Kombination von
Gasdispergierer und selbstan-
saugender Begasungsturbine
zur Rezirkulation des angesam-
melten Gases aus dem Gasraum,
die Batchzeit deutlich reduziert
werden. Ohne Verdnderung der
BehiltergroBen konnte somit
durch Verbesserung der Disper-
gierung die Produktionskapazi-
tat der Anlage um 409% erhoht
werden.

Ob Anlagenmodifikation oder
-neubau: erfahrene Hersteller
von Rihrsystemen verfiigen
neben dem eigentlichen riihrer-
technischen Wissen iiber ein
breit gefdchertes und branchen-
iibergreifendes Know-how und
konnen, neben der reinen Liefe-
rung einer Anlagenkomponente
nach Spezifikation, den Anla-
genbetreiber individuell iiber die
verschiedenen  Projektphasen
unterstiitzen, angefangen bei
der Verfahrensentwicklung tiber
die MaBstabsiibertragung und
das Basic Engineering bis hin
zum Detail Engineering und In-
betriebnahme des Reaktors.

Durch die Reduzierung von
Schnittstellen hat der Anlagen-
betreiber weniger Koordinati-
onsaufwand, eine erleichterte
Kommunikation (auch bei der
Durchfiihrung der Risikoanaly-
se), und hat durch ein Lean Pro-
ject Management kiirzere Pro-
jektlaufzeiten und eine schnelle
Markteinfithrung neuer Produk-
te bei optimaler Produktausbeu-
te und minimalem Ressourcen-
einsatz.
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